Recyeling

KOSTENANALYSE VON
KUNSTOTOFFREGYGLINGVERFAHREN

Fiir die Entscheidungsfindung in der Recyclingindustrie




e Die Kosten variieren stark je nach Ausgangsmaterial, Anlagenkapazitat, Standort, Technologie und Energiepreisen.

Recyclingverfahren Hauptprozesse Investitionskosten (€/t) | Betriebskosten (€/t) Gesamtkosten (€/t) Wirtschaftlichkeit
. Sortierung,

e Zerkleinerung, 50 - 200 20 - 50 70 - 250 Hoch

Recycling e s
Reinigung

Chemisches Recycling | DePolymerisation, 100 - 500 100 - 300 200 - 800 Variabel
Pyrolyse

Pyrolyse Thermische Zersetzung | 150 - 600 50-150 200 -750 Variabel
Auflésenin

Losungsmittelrecycling | Lésungsmittel, 200 - 800 100 -200 300-1000 Variabel

Rickgewinnung




Biologischer Abbau,

Biologisches Recycling . 100-400 50-100 150 - 500 Variabel
Fermentation

Thermisches Recycling Verbrfennun_g mit 50 - 150 20 -50 70 - 200 Variabel
Energiegewinnung
Umwandlung in

Upcycling hochwertigere 100 -500 50 - 200 150 -700 Variabel
Produkte
Spezifische Verfah

Verpackungsrecycling PEZI ) 50 -200 20 -50 70 - 250 Hoch
fur Verpackungen

Hydrolyse Zersetzung mit Wasser 150 - 400 50-150 200 -550 Variabel




Abbau durch

Mikrobielles Recycling ) . 200 - 600 100 -300 300 -900 Variabel
Mikroorganismen

Fermentation und Umwandlung in 100 - 400 50 - 200 150 - 600 Variabel

Vergarung Biogasreiche Substrate

Schaumen und Verarbeitung zu

.. Schaumstoffen oder 50 -200 20-50 70 - 250 Variabel

Komprimieren ..

Blocken
, . Rickgewinnung von )
Nahrstoffrecycling 150 - 500 50 -150 200 - 650 Variabel

Nahrstoffen
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+49 421 830 253 110

bkm-kunststoffe.de

info@bkm247.de

28816 Stuhr / Germany




